DER GLASERNE SPEICHER

UBERALL ZU INSTALLIEREN — MILLIONENFACH BEWAHRT
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Der glaserne Speicher

Uberall zu installieren — millionenfach bewahrt

Speicher-Wassererwarmer spieleneine  Hersteller und Anbieter von Spgigiié
wichtigeRolleinder Wasserversorgung  Wassererwarmern se eshalb auf
vonHaushaltenund Unternehmen.War-  diesen erprobtea®ind unubertroffenen
mes Wasser wird immer und Uberall  KorrosionsSchutz, dem einige Unter-
bendtigt, ist unverzichtbar, stellt ein  nehmeénfirmenspezifische Bezeichnun-
Stuck Lebensqualitat dar. gen verliehen haben.

&cgumente, dieflirden emaillierten Spei-

Die Beschaffenheit unseres Wassers
ist regional sehr unterschiedlich — hier
hart, dort weich. Warmes Wasser ist ein
besonders aggressives Medium. Damit
Speicher-Wassererwarmer viele Jahre
lang ihren Dienst tun kénnen, muss der
Speicher innen, mit einem wasserseitig
zuverlassigen Korrosionsschutzverse-
hen sein.

Seit nunmehr 35 Jahren werden in
Deutschland emaillierte Speicherinstal-
liert. Sie haben sich millionenfach und
in den unterschiedlichsten Ausfiihrun-
gen bei privater wie gewerblicher Ver-
wendung bewahrt. Emaillierte Speicher
sind beiallenunterschiedlichen Wasser-
verhaltnissen, die es in Europa gibt,
und selbst bei Meerwasser einsetzbar.

Naturbedingt korrodiert jedes Metall.
Durch eine Emaillierung wird die stah-
lerne Hulle eines Speicher-Wasserer-
warmers dauerhaft vor Korrosion ge-
schitzt. Niemals verliertder untrennba-
re Verbund aus Stahl und Email seine
isolierenden Eigenschaften, bleibt
immer elektrisch neutral. Deshalb kon-
nen emaillierte Speicher auch an jedes
Leitungsnetz angeschlossen werden.

Die Zuverlassigkeit und Langzeitbe-
standigkeit von emaillierten Speicher-
Wassererwarmern wird taglich unter
hartesten Bedingungen millionenfach
bewiesen.




Verbundwerkstoff

Keine Unterrostung — perfekte Metallglasur

Emaillierte Speicher kénnen als , mit
Glas ausgekleidet” bezeichnet werden.
Email gehdrt zur Gruppeder Glaser und
siehtvor der Verarbeitung auch wiefein
gemahlenes Glas aus. Beim Emaillieren
wird nicht einfach nur beschichtet: Der
Stahlbehélter wird innen glasiert. Bei
Gber 800 °C wird dann in groRen Ein-
brennéfen deruntrennbare Metall-Email-
Verbund erzeugt (Verbundwerkstoff).
Diese Metallglasur verhindert durch die
Verschmelzungsschichtjegliche Unter-
rostung. Dariiber hinaus werden Kon-
taktkorrosionendurch lonenwanderung
oder eine Elementbildung an Verbin-
dungsstellen mit nicht emaillierten Me-
tallen unterbunden.

Der Metall-Email-Verbund ist absolut
temperaturbestandig von - 60 °C bis
+ 300 °C. Selbst bei diesen Temperatu-
ren bleiben alle Eigenschaften des
Oberflachenschutzes erhalten. Und
auch extreme Temperaturwechsel sind

Das Bild auf der linken Seite zeigt das
Modell eines direkt beheizten Speicher-
Wassererwarmers.

Bei der rechten Abbildung handelt es
sich um eine Schliffaufnahme durch
eine moder ne Einschicht-Emaillierung.

fir Emaillierungen kein Problem. Sie
verkraften selbst einen Thermoschock
von etwa 250 °C.

Unser heutiges Wasser hat mit dem
urspringlichen Naturprodukt kaum
noch etwas gemein. Leitungswasser ist
heute Giberwiegend ,, Mischwasser* aus
verschiedenen Einzugsgebieten mit
unterschiedlicher Harte. Und vor allem
in Ballungsgebieten hat die Aggressivi-
tat durch einen héheren Salzgehalt und
Entkeimungszusatze zugenommen.
Jedem Wasserfachmann bereiten die
im Wasser enthaltenen Substanzen
Probleme. Zudem kann bei Wasser mit
geringer Harte freie, kalkaggressive
Kohlensaure entstehen, die bei metalli-
schen Werkstoffen die Bildung einer
korrosionshemmenden Schichtverhin-
dert. Bei der Installation unvermeidbar
anfallende Metallspéne befinden sich
aber selbstnach einer Spulung nochim
Leitungsnetz. Die Emaillierung verhin-

dert den sonst durch diese Einwirkun-
gen vorprogrammierten Korrosions-
schaden an Speicher-Wassererwarmern.

Den groRten Korrosionseinfluss hat
aber die Wassertemperatur. Bei jeder
Temperaturerh6hung um 10 °C verdop-
peltsich die Reaktionsgeschwindigkeit
zum ungeschitzen Metall. Die fiir Spei-
cher entwickelten Spezialemails beste-
hen alle Anforderungen nach DIN 4753
Teil 3durch ihre ausgezeichnete Wasser,
Wasserdampf- und Saurebestandigkeit.

Die Gebrauchstauglichkeitvon Anlagen
zur Wassererwarmung wird durch den
vom Hersteller vorgenommenen Korro-
sionsschutz des Speichers bestimmt.
Emaillierte Speicher verfiigen tber den
optimalen Korrosionsschutz. Der er-
zeugte Verbundwerkstoff bietet mit ei-
ner sehr guten Resistenzgegen Wasser
die sichere Voraussetzung fur eine lan-
ge Lebensdauer der Anlage.
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Email + Anode

Eine starke Kombination

Speicher-Wassererwarmer werden in
GrofR3serien hergestellt. Die wasser-
berihrte Oberflache wird durch die
serienmalige Emaillierung bereits zu
mehr als 99,9% gegen Korrosionsan-
griffe immun gemacht. Kleinste Fehl-
stellen, winzige Poren ganz zu vermei-
den, ist aber unmaoglich. Als zusétzli-
chen Korrosionsschutz bauen alle Her-
steller in jeden emaillierten Speicher
eineAnodeein.Inder Erganzung, Email
+ Anode” liegt die 100%-Sicherheit.

Der Schutzdurch dieeingebaute Anode
nutzt die Erkenntnis, dass sich bei der
Korrgsion einer Metalloberflache ,un-
edlére* anodische und , edlere* katho-
dis¢he Zonen bilden, zwischen denen
elektrische Strome flieBen. Im anodi-

schen Bereich geht das Metall in L6-
sung, wahrend der kathodische durch
die Anode geschiitzt wird. Bezeichnet
wird dieses System als , Kathodischer
Korrosionsschutz”. Es konnen sowohl
Anoden aus Magnesium, die einen
Eigenstrom erzeugen, als auch Fremd-
stromanoden, bei denen ein Strom ein-
gespeistwird,verwendetwerden.Durch
die notwendige elektrisch leitende Ver-
bindung von Stahl und Anode werden
maogliche Fehlstellen in der Email-
oberflache zur Kathode. Statt des Stahls
gehtdie,unedlere* Magnesium-Anode
in Losung. Ein Korrosionsschaden des
Stahls wird damit verhindert.

Durch Stromabgabe und Eigenkorro-
sion geht eine Magnesium-Anode all-

Indirekt beheizter Speicher —linksin
der Bildmitte die Magnesiumanode.
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mahlich in Losung. Daher kommt auch
die Bezeichnung , Opferanode“. Kurze
Wartungsintervalle sind erfahrungs-
geman nicht erforderlich. Die Lebens-
dauer von Magnesium-Anoden betragt
in der Regel funf und mehr Jahre. Mit
preisglinstigen Kontrollgeraten kann
aber auch wahrend des Speicherbe-
triebes die Funktionsfahigkeit der Mag-
nesium-Anodeschnellund einfach tiber-
pruft werden.

Die Kombination von Email + Anode,
von emailliertem Stahl und kathodi-
schem Korrosionsschutz, ist als Ge-
samtsystem anzusehen (DIN 4753, Teil
6). Emaillierte Speicher bieten den unu-
bertroffenen zuverlassigen , Doppel-
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Korrosionsschutz*.
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Rein und sauber

Hygienisch wie Glas — umweltfreundlich

In Glésern werden Lebensmittel aufbe-
wahrt. Glas ist das bevorzugte Material
flr TrinkgefalRe im Haushalt und fir
Behélter sowie Ampullen in der Medi-
zin. Kein Metall ist so hygienisch wie
Glas. Zahlreiche Tests haben bewie-
sen, dass Bakterien und sonstige Orga-
nismen auf der glasartigen Email-
oberflache keinen Nahrboden finden.

Emaillierungen geben an das Wasser
keinerlei Bestandteile ab, die auch un-
terunginstigsten Bedingungen mitden
Metallen des nachgeschaltenen Lei-
tungsnetzes reagieren kénnten. Ge-
sundheitsgefahrdende Stoffe werden
von Emaillierungen nicht abgegeben.
Diese hygienischen Vorteile von Email-
lierungensind bei Speichern, die iberall
auch der Trinkwasserversorgung die-
nen, von besonderer Bedeutung.

Der Vollstandigkeit halber sei erwahnt,
dass die Magnesium-Anode fir Trink-
wasser vélligunbedenklichist. Diemeis-
ten Mineral- und besonders viele Heil-
wasser enthalten Magnesiumverbin-
dungen. Emaillierte Speicher sind bak-
teriologisch und hygienisch einwand-
frei. Sie liefern Wasser in einer Qualitat,
wiesievonder Trinkwasser-Verordnung
gefordert wird.

Mit umweltfreundlichen Produktions-
verfahren und aus nattrlichen Rohstof-
fen wird der Metall-Email-Verbund-
werkstoff hergestellt. In der gesamten
Emailtechnik werden keineorganischen
Lésungsmittel verwendet. Als Losungs-
und auch als Reinigungsmittel dient
ausschlief3lich Wasser—noch ein Grund
mehr flr den Speicher mit der Glasaus-
kleidung.




Viele Vater — Gute Griunde

Es heil3t,der Erfolg habeviele Vater. Der
Siegeszug emaillierter Speicher ist
sicherlich auch mit der immer wieder
verbesserten Gesamttechnik der Anla-
gen zu erklaren. Doch ohne den optima-
len Korrosionsschutzhatten emaillierte
Speicherwohl nie einen Marktanteil von
rund 70% erreicht. Die guten Griinde,
die fiir eine Emaillierung sprechen, hier

noch einmal im Uberblick:

» flr alle Wasser, auch Meerwasser,
geeignet

» elektrisch neutraler Verbundwerk-
stoff

* an jedes Leitungsnetz anschliel3-
bar

* seit Uber 35 Jahren millionenfach
erprobt

e in allen GroRen, von 30 bis 3.000 |
verfligbar

e dauerhaft alterungsbestéandig

e untrennbare Metallglasur ohne
Unterrostungsgefahr

e temperaturbestandig sogar bei
Thermoschock

» doppelte Sicherheit:
Email + Anode

* hygienisch wie Glas

» bakteriologisch einwandfrei.




Die qualitatsorientierten Unternehmen
im Arbeitskreis , WASSERERWARMER"
des Deutschen Email Verbandes e.V.

Amtrol NOVA GmbH + Co. KG

arcelor Florange

Buderus Heiztechnik GmbH

Josef Burri AG

Corus Strip Products ljmuiden
ThyssenKrupp Stahl AG

Eisenmann Maschinenbau KG

Egon Ottofrickenstein GmbH & Co. KG
Ferro GmbH

FQZ Brandenburg GmbH

Geithainer Emaillierwerk GmbH

Neues Emaillierwerk Peterzell GmbH & Co. KG
PEMCO Brugge BVBA

PEMCO Emailtechnik GmbH

Salzgitter Flachstahl GmbH

A. O. Smith W.P.C. B.\.

Stiebel Eltron GmbH & Co. KG

Vaillant GmbH
Die Anschriften der Mitgliedsfirmen Viessmann S.A.
des Arbeitskreises und Hinweise Wendel GmbH

zumfirmenspezifischen Leistungs-
angebot nennen wir Ihnen gern auf
Anfrage.

Sie erhalten die Anschriften und

weitere Informationen auch im In-
ternet unter www. emailverband.de
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